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广汉市建筑材料加工厂及配套设施项目一标段商品混凝土生产线设备技术规格书
前言

广汉市建筑材料加工厂及配套设施项目一标段的建设，旨在构建高效、环保、安全的建筑材料生产体系，满足区域内基础设施建设及建筑工程对优质骨料、商品混凝土等产品的需求。为确保项目投产后生产流程稳定可靠、产品质量符合国家相关标准、环保与安全指标达标，特编制本《拟采购设备技术规格书》。
本规格书明确了项目所需骨料加工生产线、商品混凝土生产线、配套环保设备及销售与多媒体系统设备的技术要求、性能参数、工艺标准、质保要求等核心内容，是设备采购、招标、制造、安装、调试及验收的重要依据。
本规格书中标注“★”的条款为必须响应项，投标人不得有任何偏差；标注“▲”的条款为重要技术指标，原则上不允许偏差。投标人除满足本规格书明确的要求外，还需提供确保系统功能完整的必要辅助装置，所有设备的材质、性能参数均不得低于现行国家或行业标准。
本规格书未尽事宜，须符合国家相关法律法规及技术规范要求，相关方应本着科学、严谨、务实的原则，共同保障项目设备采购与实施工作顺利推进。
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二、商品混凝土生产线设备技术规格
（一）生产线核心要求
1.设计参数
（1）设备型号：HZS180固定式混凝土搅拌站，数量2套；
（2）单线最大理论生产能力180m³/h，系统具备24小时稳定运行能力，年运行时间≥300天；
（3）配电条件：动力电源380V/50Hz，照明电源220V/50Hz。
2.总体要求
（1）整体系统做到技术先进、运行可靠、维修方便、保护环境、安全卫生、经济合理，确保整套系统运行的安全、可靠，满足国家相关标准；
（2）安装时所有设备及非标钢结构件均为装配件，安装过程中不允许现场制作（粉罐除外）；
（3）涉及钢结构部分除满足相应载荷要求外，应充分考虑维修维检平台走梯、设备维修维检起重空间及吊点、物流（人员、设备）通道、安全防护及警示等结构；
（4）各种设备之间的对接应方便、快捷，相关设备、零部件应具有良好的互换性。物料输送方式合理，输送流畅，搭接紧密，确保无泄漏；
（5）全系统设备采用先进成熟产品，设施和设备应具有耐磨损、耐腐蚀、耐负荷冲击等性能。所有设备材质及其零部件均应不低于现行国标或行标规定；
（6）所有设备应根据相关标准、法规要求，加装安全和防护装置，并按规定的颜色、图案、中文文字等予以警示；相关操作位置应设操作标识、警示牌，相关作业过程设声光信号以提醒注意，声光报警信号需连接到中控室；同时，为保证生产安全必须合理设置急停按钮；
（7）应根据工艺流程、环境保护、职业卫生与劳动安全等因素，结合土建条件，进行整个生产线的设计。阐述包括设备总平面布置、主要设备基础设计要求、高程布置、物料进出流线、检修起吊需求等。要求生产线各功能分区明确、工艺流畅、流程简洁合理、与车间内其它功能区协调；
（8）本系统运行须实现自动化控制，整体生产设备基础具有独立性，避免共振；
（9）生产线下挖基坑的排污泵等污水处理系统相关设备由投标人提供，土建部分由招标人负责；
（10）投标人除按照技术规格书中相关要求配置外，还须提供本技术规格书未提及，但投标人认为必须的辅助配套装置，以确保所提供的设备功能完整（包括但不限于设备预埋组件、混凝土平台的栏杆爬梯扶手由投标人提供；设备监控（不少于5处）、控制柜到所有产线设备的电缆和线槽或桥架由投标人提供）；配电房到生产线控制柜的主电缆等由投标人提供；
（11）所有动力电缆及控制电缆的生产厂家须具备国家工业和信息化部许可的电线电缆生产资质；电缆导体材质须为铜导体，其技术参数应符合GB/T3956-2008《电缆的导体》标准中第1种导体的规定；
（12）投标人中标后，须提供设备基础设计，监督设备基础施工过程，参与设备基础的竣工验收；
（13）投标人中标后，须提供操作、维护、故障排除等培训，确保用户掌握；
（14）投标人中标后，须提供完整的技术资料（如图纸、说明书、操作手册等）；
（15）投标人中标后，须提供终身技术支持服务；
（16）主要设备及配套设备、皮带机、质保2年；
（17）钢结构质保3年。
3.工艺流程图及说明




生


生产线由骨料储存计量系统、粉料储存计量系统、液体储存计量系统、除尘系统、搅拌系统、混凝土卸料系统组成，流程为骨料经配料站计量后，由平皮带机、斜皮带机输送至骨料过渡仓；粉料（水泥、粉煤灰、矿粉）经螺旋输送机从粉罐输送至对应计量系统；水、外加剂分别经专用计量系统计量；计量后的骨料、粉料、水、外加剂投入搅拌主机混合搅拌；搅拌完成的混凝土经成品砼卸料斗卸出；主机及过渡仓粉尘由脉冲除尘系统处理。

（2） 主要设备清单
	序号
	设备名称
	单位
	数量
	用途

	1
	配料站(5仓)
	套
	2
	骨料计量

	2
	平皮带机
	条
	2
	骨料输送

	3
	斜皮带机
	条
	2
	骨料输送

	4
	搅拌主机
	台
	2
	搅拌

	5
	搅拌主楼
	套
	2
	搅拌主楼

	6
	成品砼卸料斗
	套
	2
	辅助卸料

	7
	骨料过渡仓
	套
	2
	骨料暂存

	8
	主楼22㎡脉冲除尘
	套
	2
	除尘

	9
	水计量系统
	套
	2
	计量

	10
	外加剂计量系统
	套
	4
	计量

	11
	水泥计量系统
	套
	2
	计量

	12
	粉灰计量系统
	套
	2
	计量

	13
	气动系统
	套
	2
	气源

	14
	螺旋输送机
	套
	8
	粉料输送

	15
	电控系统
	套
	2
	智能控制

	16
	200t粉罐
	个
	8
	粉料仓

	17
	粉罐配套件
	套
	8
	粉料仓




（三）设备性能要求
	1
	总体技术参数

	1.1
	设备数量：2套

	1.2
	★理论生产率：180m³/h；搅拌主机型号JS3000或 MAO4500/3000SDSHO双螺旋或双卧轴强制式；搅拌主机功率：2×55kW；匀质搅拌时间≤45s；骨料最大粒径：≤80mm；卸料高度：4.1~4.2m；整机总功率：约290kW；

	2
	配料站 (5仓) 系统

	2.1
	▲仓体设计: 5个独立混凝土料仓（两台共用），单仓容积≥120m³，总容积≥600m³，仓壁倾角≥60°；卸料门: 每仓设2个气动卸料门(粗称+精称)，执行元件选用国际知名品牌系列气缸；振动装置: 每个砂底仓配4个振动器 (国际知名品牌)，砂秤采用内振动板结构并配置1个振动器(国际知名品牌)，能有效解决砂料起拱，确保砂底仓下料顺畅。称量系统:5个独立计量斗，单斗容积≥2.5m³，计量系统具备粗、精计量方式，有自动补、扣秤功能，骨料计量秤采用国际知名品牌高精度拉式称重传感器，骨料计量精度≤±2%；检修通道度≥650mm，设安全护栏。

	3
	平皮带机 (2条)

	3.1
	▲规格: 带宽≥1000mm，厚度≥10mm，长度根据工艺设计；驱动: 采用包胶电机外置式电动滚筒(功率≥15kW)，运行平稳，噪声≤75dB；张紧:丝杆张紧装置，确保皮带不打滑、不跑偏；防护清扫器，防止物料洒落；安全:沿线设拉绳式急停开关，间距≤30m。

	4.
	斜皮带机(2条)

	4.1
	▲规格: 带宽≥1000mm，五层尼龙橡胶带，厚度≥10mm，输送能力≥600t/h角度:倾角18°~20°，确保骨料稳定输送；驱动: 采用电机外置式电动滚筒(国际知名品牌)，功率≥45KW，带逆止装置；张紧:坠重式张紧装置，确保皮带张力恒定；封闭:全封闭设计(3mm厚彩钢板)，下方设接料槽；皮带下托辊：采用自动清洁的螺旋下托棍；维护：地面以上配有双走道，走道宽度≥750mm，栏杆高≥1200mm。

	5
	搅拌主机（2台）

	5.1
	★型号: JS3000 型，出料容量 3000L，进料容量 4500L。

	5.2
	▲搅拌系统:双螺旋或双卧轴结构，搅拌轴采用锻钢制造，轴承为双列滚子轴承；耐磨件（搅拌刀、臂、衬板等）：采用高强度耐磨铸钢件，衬板装置由防磨损高铬耐磨合金铸铁制成，其硬度54~60HRC，冲击值≥7.0N·m/cm2，抗弯强度≥600N/mm2 ；搅拌臂增加耐磨材料堆焊更耐磨。

	5.3
	★轴端密封：采用4道迷宫式密封和弹性轴端面密封环相结合设计，设计科学合理，实践坚固可靠耐用,不漏浆，实现自动注油功能，此轴端密封确保10万罐次不漏浆。

	5.4
	★卸料门: 液压控制，功率≥3kW，可在任意位置停留，带手动应急装置。

	5.5
	★搅拌主机须为投标产品制造商自主研发制造，制造商对该产品拥有合法有效的自主知识产权（提供专利证书/知识产权证明文件），并承诺终身免费使用不存在任何知识产权侵权行为。

	5.6
	搅拌机盖两侧都设有大开口检视门。装有可靠的限位开关，当检视门打开时，将自动切断搅拌机电源，保障进入搅拌机内人员的生命安全。

	5.7
	▲每套主机内均配备高清视频监控系统，能实时监控搅拌主机内部搅拌状况。

	5.8
	搅拌站在发生临时停电或意外事故时，搅拌机配备应急装置，能将搅拌机内的混凝土卸出。

	5.9
	传动系统的裸露部件配备防护罩和安全检修保护装置。强制式搅拌机的检修盖与启闭电源配备联锁装置，当检修盖打开时应自动切断电源，主机不能启动。配主机检修钥匙开关。

	6
	搅拌主楼 (2套)

	6.1
	▲结构: 立柱≥Φ323.9×6.02 焊接钢管，材质Q235B：斜撑≥30a 槽钢，材质：Q235B，外包50mm厚夹芯彩钢板，保温降噪；搅拌平台：≥6m×5.6m，主型材：≥30a 槽钢，材质：Q235B；计量平台：≥6m×5.6m，主型材：≥30a 槽钢，材质：Q235B；骨料过渡仓:容积≥4.1m³，配有可拆耐磨衬板，配振动器，确保卸料顺畅；除尘:采用主动式脉冲除尘器，过滤面积≥22㎡ ；外部楼梯:两侧设楼梯，宽度≥800mm，带扶手，符合安全规范。

	7
	成品砼卸料斗 (2套)

	7.1
	▲容量: 不小于3m³，满足一盘混凝土需求且有≥20cm 安全空间；主要型材≥4mm的Q235B板材，防磨衬板：主要磨损处：可拆换，≥16mm的合金耐磨铸造件；橡胶套：直径≥500mm，厚度≥12mm。

	8
	骨料过渡仓 (2套)

	8.1
	▲容积:≥4.0m³，确保连续供料；结构:6mm厚钢板制作，下仓体主要磨损部位：配有可拆耐磨衬板，衬板厚度≥14mm，材质不低于WNM400；振动装置: 配高性能振动器(国际知名品牌)，确保快速卸料；卸料门:采用双气缸，翻板门结构。

	9
	主楼脉冲除尘(2套)

	9.1
	▲主楼除尘系统（与过度仓系统集成）：采用主动式脉冲除尘器，过滤面积≥22㎡ ，风机功率≥5.5kW；风机风量：75m³/min，大开口直抽主机高效除尘。

	10
	水计量系统 (2套)

	10.1
	★计量斗:容积≥1m³，1个国家知名品牌拉式称重传感器:1000kg，具有粗精秤功能；控制:气动碟阀(φ200mm)控制卸料，反应时间≤1s；精度:计量范围240~800kg，动态精度≤±1%。

	11
	外加剂计量系统 (4套)

	11.1
	★计量斗:4套独立系统，单斗容积≥0.12m³，不锈钢材质；精度:计量范围20~80kg，精度≤±1%；拉式称重传感器:200kg；具有粗精秤功能；控制:气动阀控制，储存:配4个10m³储存罐；泵:采用不锈钢泵，流量稳定，确保微量外加剂精确添加。

	12
	水泥计量系统 (2套)

	12.1
	★计量斗:容积≥1.7m³，3个国际知名品牌压式传感器，精度≤±1%；控制: 气动碟阀(φ250mm)，带振动器辅助卸料；通气:配有通气帽和通气管，防止粉料起拱；计量范围:540~1800kg，满足高强度混凝土需求。

	13
	粉灰计量系统 (2套）

	13.1
	★计量斗:容积≥1.7m³，3个国际知名品牌压式传感器，精度≤±1%；控制:气动碟阀(φ250mm)，配振动器，卸料顺畅；通气:设有通气系统，防止粉料结拱；计量范围:180~600kg，满足不同配比需求。

	14
	气动系统 (2套)

	14.1
	★空压机:排气量：1m³/min， 功率：7.5kW；储气罐:1m³3一个，0.125m³一个；管路:主管道φ25mm，分管道φ8mm，耐压≥0.8MPa；过滤:多级过滤系统(包括干燥器)，确保气源洁净，延长气动元件寿命；润滑:油雾器自动润滑，滴油频率8~10秒/滴；压力:系统压力稳定在 0.6~0.8MPa，波动≤±0.05MPa。

	15
	螺旋输送机 （8套）

	15.1
	★规格: 4套水泥输送采用323螺旋输送机输送，输送角度≤40 º，输送能力:≥110t/h;4套粉煤灰及矿粉输送采用273螺旋输送机输送，输送角度≤40 º，输送输送能力:≥90t/h;符合JB/T 7679-2019标准；减速机采用硬齿面设计，电机功率≥15kW，防护等级IP55；密封:全密封设计，防止粉尘泄漏，螺旋输送机进料口配置万向球形铰接，便于安装。

	16
	电控系统 （2套）

	16.1
	★架构:采用CAN现场总线控制系统，主要硬件由工业级计算机、高性能的专业模块、高速高精度的称重单元和低压电器等组成。操作界面:显示器采用27寸液晶平板显示器，全中文界面，实时显示生产流程和参数；软件: 系统智能分析计算，自动控制配料机构计量、补秤、扣秤及落差自动调整优化算法，确保生产效率与计量精度；骨料、液体快慢双速计量控制技术，系统根据实际配比容重、上下限, 超范围时智能预警；安全:多级密码保护，权限管理，紧急停止，故障声光报警；数据:存储≥1年生产数据，支持报表查询、打印和导出；扩展:预留物联网接口，支持智能生产管理系统对接。

	17
	200t粉罐（8个）

	17.1
	★容量: 200t粉罐可贮存200t粉料计算（以装密度1.35t/m3的水泥计算），粉罐板材厚度要求：锥体 t6 、最下方直段t6，其余t4~t5，材质Q235B；立柱采用≥Ф325×9 无缝钢管，材质：20。检修平台主型材≥10槽钢，材质Q235B;花纹板t4,材质Q235B。配套: 仓顶除尘器、高低料位计、破拱装置、爬梯、护栏等；基础: 承载力≥250t，防沉降设计；布置:4个水泥仓+2个粉煤灰仓+2个矿粉仓，间距合理，便于螺旋输送机连接。

	18
	 粉罐配套件 (8 套)

	18.1
	★仓顶除尘:主动脉冲除尘器，过滤面积≥24m²，带风机，风机功率≥3kw；确保粉料入仓无粉尘外溢；料位计:每个粉罐配置高低阻旋式料位计：每个粉罐2个，高料位安装在罐顶加加长杆；每个粉罐配置直径≥Φ250的压力安全阀；出口配手动蝶阀≥Φ300。

	19
	▲所有钢材需满足行业及国家标准,油漆要求每层油漆干膜厚度为30-50μm，两底两面油漆干膜厚度不小于120μm。底漆、中间漆的涂层不允许有针孔、气泡、裂纹、脱落、流挂、漏涂等缺陷，面漆要求均匀、光亮、完整。



料库
骨料秤
水池
粉罐
平皮带机
螺旋
粉秤
斜皮带机
水泵
水秤
外加剂罐
外加剂泵
外加剂秤
过渡仓
搅拌主机
成品卸料斗
搅拌车
主机除尘器



image1.emf
料库

骨料秤 水池 粉罐

平皮带机 螺旋

粉秤 斜皮带机

水泵

水秤

外加剂罐

外加剂泵

外加剂秤

过渡仓

搅拌主机

成品卸料斗

搅拌车

主机除尘

器


